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Bezpec¢nost prace.

Definice bezpecnosti prace - mam jistotu, e svoji praci neohrozuji sebe ani
druhé pracovniky.

1. Pri bréci u kovafské vyhn& musi byt pracovni oblek zapnut,
rukavy musi byt upnuté, je nutno pouZivat pracovni obuv, nejlépe s
ocelovou Spitkou, vlasy musi byt chranény pokryvkou hlavy.

2. Trvale je tfeba udrZovat poradek na pracovisti, u kovadliny smi
byt odloZeno jen néafadi potfebné k pravé provadéné operaci.

3. Je nutno chranit se pfed popélenim horkym materidlem,
vyrobkem nebo naradim.

4. VSechny vykovky musime brat do kovarskych klesti, dokud
nemdame jistotu, Ze nevychladly. DokonGené vykovky odkladame
na uréené misto. .

| 5. Zbytky odseknutého materialu ihned vyhledame, a pomoci klejti
ochladime a uklidime.

6. Pfi ochlazovani vykovkii nebo nafadi pod tekouci vodou
postupujeme tak, aby nidm horka voda nestékala po ruce, nebo
abychom nebyli zasaZeni vznikajici horkou pérou.

7. Opatrnou manipulaci s otevienym ohndm a horkym materialem
zamezime vzniku poZiru. PH jeho eventuelnim vzniku ihned
vyrozumime vyucujiciho a pouXjeme hasici pristroj k likvidaci
pozaru.

8. VSechny price v kovarn& provadime pouze se souhlasem
vyucujiciho a podle jeho pokyni.



Paliva pouzivana v_kovarné a
ohrivani materialu.

Cerné kovarské uhli -

- je drobnozmné a ma velkou vyhfevnost. Jeho vzlastni
vlastnost - spékavost umozni vytvofeni specené vrstvy,
ktera omezi salani tepla navenek a tim udrZuje vysokou
teplotu kolem ohfivaného materialu. Kovarské uhli
nesmi obsahovat siru, kterd pfi ohfeve vnika do
materialu a zpiisobuje jeho lamavost.

Koks

- dava kratky plamen a velky Zar. Neni vhodny pro
preruSovany ohrev, hlife se zapaluje neZ uhli. Pro jeho
Cistotu se pouZiva pifi ohfivani nistroji z nastrojové
oceli pred kalenim.

Drevéné uhli

- neobsahuje siru, aic ma malou vyhfevnost. PouZiva se
pouze ve zvlaStnich pripadech (napf. k ohfivani pied
kalenim, k ohybani nebo vyrovnani matenaiu za tepla).
Neizk docilit ohfati na kovaci teplotu.

Ohiivani materialu.

Kovaci teploty.

- nejvy$8i pfipustna teplota 1250° C - jasné& Zluta barva
- nejniZ8i pfipustna teplota 800° C - tmavé Cervena
barva

P1i ohrati nad 1250° C dojde k pfehfati materialu, které
zplisobuje jeho kifehkost a lamavost, pfipadné muiZe
dojit k taveni a pfepaleni oceli, kterou ji7 nelze pouZit.
P11 kovani pod 800° C miZe dojit k rozdrceni nebo
roztfepeni na konci vwvykovku a tim k jeho
znehodnoceni.




Zakladni _ naradi pro ruéni
, . kovani.
NOS  DRAHA  RgH i_" |

L > Styrské kovadlina - je z lité oceli, o hmotnosti 100 -

St 1200 kg a jeji draha je kalens Kovadlina stoji na

é OTVOR\ PRSA : dfevéném podstave, ktery tlumi udery kladiv.

: | |Kladiva - jednorutni (1 - 3 kg)
' oo - dvourudni (5 - 12 kg)

- kfiZové

Kovarské kle$t€ - jsou nastroje pro uchopeni, dren,
otaCeni a pfemist'ovani vykovku.

| Celisti musi byt upraveny tak, aby kovany material byl
pevné stisknut, aby se nemohl zvratit, uvolnit ani
vypadnout.

— | Uchopeni vykovku je spravné, kdy? &elisti celou svou
_| plochou pfiléhaji na vykovek.

Kovarské klesté ploché

Kovarské kle$té kulaté
Kovarské klesté &tyfhranné

Kovarské klest& caglové

Kovarske klesté pravouhlé

Kovarské kle§t& zvlastni




Prodluzovani.

ProdluZujeme na prsou kovadliny, na rohu kovadliny
nebo na draze kovadliny.

%’ - Schéma prodluZovani:

_ - . a)jednostranné - material prodluZujeme postupné
/ | b) dvoustranné - rovnéZ zde prodluzujeme postupné

1 I3 (84 4 [a]
ST L) a to se soustavnym otalenim o 90
TEEEED |

Slabsi material prodluZujeme jednoruénim kladivem a
to nosem nebo ploskou.

Sing$i materidl pomahd prodluZovat pomocnik
dvouru¢nim kladivem (ploskou nebo nosem).

‘Nejsilngj§i  materidl  poméhaji - prodluZovat  dva
. pomocnici dvouruénimi kladivy, vZdy jejich ploskami a
- pouze na draze kovadliny.

Po prodluZovani vyrovname vruby na draze kovadliny
ploskami  kladiv, p¥ipadn& vyhladime  Sirokym
- sedlikem. S -

Schéma kovani pro dvé kla- |
§ diva s

ProdluZovang materidlu jedno- .. Vyrovnani vrubi p-o !

a ruénim kiadivem na prsou kovadliny prodluZovini 1
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. Schéma kovani pro
tfi kladiva :

Sirok}'f sedlik



Sekani.

Sekanim rozdélujeme material nebo polotovar na vice
Casti nebo jej upravujeme k dal§imu zpracovani.
Sekame za studena i za tepla, na utince a sek4ddem na
nasadé.

Sekani za studena.

Ty¢ poloZime na utinku nebo drahu kovadliny a
kladivem nebo sekaem zasekneme asi do 1/4 tloustky
materidlu  postupn& ze vSech  stran. Zbytek
nedoseknutého materialu prelomime.

Sekani za tepla.
Zahtaty materidl poloZime na utinku nebo na drahu
kovadliny a kladivem, nebo sekilem sekime ze dvou

 protilehlych stran v celém prufezu materialu.
- Dosekavéani na draze kovadliny provadime na podloZce
- zmé&kké oceli.

Sekdn{ materidalu na ut!n-l

ce jednoruénim kladivem

i

Sekani materidlu na:

utince a sekadem

Vznikne-li pfi sekani za tepla na &ele materialu otfep,
musime jej dodateiné odseknout, aby pii dal¥im kovani
nevznikla na vykovku pieloZka.

0TREP  PRELOZKA

VR

Kontrolni otdzky:




1 Kovani do klinu.

Pri kovani do klinu pouZivime zpravidla vychoz

material, ktery ma priifez &tvercovy, obdélnikovy nebo
_! kruhovy.

Kovan{ klinu ze &tverce

' Kovany materidl, ohf4ty na kovaci teplotu, poloime na
‘drahu kovadliny aZ k jejim prsim. Pfitom jeho studeny
| konec zvedneme do takové vySe, abychom ziskali
' Zadouci tvar klinu.

Kovin! klinu z obdélnika i
. |

ﬂjJednoruc“:nim kladivem koveme ohfaty konec tésné u
_ 'hrany kovadliny blizko prsou. Rozsifeny materidl do
‘stran vyrovname tim, Ze jej koveme otoceny o 90°
fpnccmz jeho studeny konec srovnidme do roviny drahy
kovadliny. U velkych klind vyrovname hrubg
/ vykovanou plochu s1rokym sedlikem.

Kovani klinu z kulatiny

Kovani do $pice.
it C -
" Vychozi materidl ma stejny prifez jako pHi kovani do
* i klinu. Pracovni postup je obdobny s tim, Ze musime pHi
‘kovani otaget material o 90°.

Kovénf Spi¢ky ze &tverce ??};Sl Spici vykovame tB.k., Z& ngjprve Vykovcm%,kratkou
L ;SpiCku a tu potom “dvoustranné prodlouZime do
‘ ' pozadované délky.

Obr. 288. Kovani $pice z obdéinika | Py’
eonAniepice zobdenika | Kontrolni otdzky:

1. Z jakého prirezu materidlu nuiZeme kovat klin a

w“ P

y 2. Popisté postup kovdni spice !

Kovaniipice zkulatiny -



