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Pravidla pro kresleni vyrobnich vykresu

O Vyrobni vykres soucgasti

(detailni vykres) slouzi k
zachyceni myslenky
konstruktéra o tvaru a
rozmérech soucastky a jeji
prevedeni do formy,
vhodné pro vyrobeni dané
soucastky.

O Pro kazdou soucast se

kresli samostatny vykres
bez rozdilu druhu vyroby
(kusova, sériova,
hromadna)
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Pravidla pro kresleni vyrobnich vykresu

O Samostatne vykresy souc¢asti se
nemusi kreslit pro:

= soucasti vzniklé délenim
vychoziho materialu fezanim,
stfihdnim, upichovanim, palenim
apod.

" Soucasti, které nejsou dale
zpracovany a jejichz konecné
rozmeéry jednoznacné urcuje
kusovnik, napf. zapisem:

@ 20 — 80 CSN 42 5510.10 "_@
PLO 32 x 10 - 80 GSN 42 5522.11 1ZZ
TR @ 40 x 4 — 60 GSN 42 5715.01 m@\,




Pravidla pro kresleni vyrobnich vykresu

Vyrobni vykres musi i | ————
obsahovat: |

A Kreslici list




Pravidla pro kresleni vyrobnich vykresu

Vyrobni vykres musi
obsahovat:

dKreslici list
dPopisove pole
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Pravidla pro kresleni vyrobnich vykresu

Vyrobni vykres musi

obsahovat:

dKreslici list
dPopisove pole
dZobrazeny predmet
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Pravidla pro kresleni vyrobnich vykresu

Vyrobni vykres musi
obsahovat:

dKreslici list
dPopisove pole
dZobrazeny predmet
Koty a tolerance
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Pravidla pro kresleni vyrobnich vykresu

Vyrobni vykres musi
obsahovat:

dKreslici list
dPopisove pole
dZobrazeny predmet
Koty a tolerance

dUdaje o struktufe
povrchu
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Pravidla pro kresleni vyrobnich vykresu

Vyrobni vykres musi
obsahovat:

dKreslici list
dPopisove pole
dZobrazeny predmet
Koty a tolerance

dUdaje o struktufe
povrchu

dTechnické poznamky
a tabulky
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Pravidla pro kresleni vyrobnich vykresu

Aby byl vykres pouzitelny ve vyrobé, musi splnovat
tyto vlastnosti:

d Spravnost
0 Uplnost
d Jednoznacnost (Citelnost)

d Hospodarnost vyroby
(technologicnost konstrukce)
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Pravidla pro kresleni vyrobnich vykresu

Spravnost

O Pouziti normalizovanych kreslicich formatu

O VSechny potfebné udaje ke zhotoveni a kontrole vyrobené soucasti
musi byt na vykrese provedeny podle definovanych standardt (norem,
predpisul)

m Zobrazeni soucasti podle pravidel technickeého zobrazovani

m Zasadni pouzivani normalizovanych oznaceni na vykresech

= Provedeni kotovani podle stanovenych zasad a pravidel pro
kotovani

= Predepsani struktury povrchu podle stanovenych pravidel

= Spravny zapis vSech identifikacnich, evidenénich a konstr. udaju

d VSechny udaje na vykrese, véetné rozmérd, toleranci, meznich
uchylek, adaju drsnosti povrchu apod. se vztahuji ke kone€nému

stavu hotoveho vyrobku. Maji-li platit jinak, je nutné to na vykrese
vhodnym zplsobem uvést
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Pravidla pro kresleni vyrobnich vykresu

Uplnost

O Zobrazeni tvaru soucasti i vSech geometrickych prvku, detailt a
podrobnosti, nutnych pro popis skute¢ného tvaru soucasti

O VSechny potfebné rozméry tvaru, velikosti a polohy geometrickych
prvku soucasti, pozadované tolerance tvaru a polohy vybranych
rozméru i dalSi technické udaje ke zhotoveni a kontrole vyrobenée
soucasti

Predepsani struktury povrchu vSech ploch soucasti

Udaje o rozmérech vychoziho polotovaru a jakosti materialu

Vsechny pozadovane identifikacni, evidencni a konstrukcni Gdaje
uvedené v popisovem poli (podle CSN 01 3250)

U OO
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Pravidla pro kresleni vyrobnich vykresu

Jednoznacénost

O VSechny Gdaje ke zhotoveni a kontrole vyrobeného predmétu musi byt
jednoznacne.
= kazdy tvarovy prvek se kotuje jen jednou
(napf. na vykresech ohybanych nebo podobné pretvorenych
soucasti se nakresli rozvinuty pohled. Na rozvinutém pohledu se
kotuji jen rozméry, které nejsou kontrolovatelné na hotové soucasti)

m Kazda zména na vykrese musi byt zfetelné vyznacCena v obraze a
zaznamenana v popisovém poli

= Soucasti stejného tvaru, ale ruznych velikosti, se zpravidla kresli jen
jednou na tabulkovy vykres, ktery nema mit vic nez 3 proménne

= Normalizované prvky soucasti se mohou zobrazovat zjednodusené
a oznacovat podle pfislusnych norem (napf. stfedici dualky, zapichy
apod. se predepisuji na vykresech normalizovanym zpusobem
O ZjednoduSené kresleni a kétovani

= Neékteré geometricke tvary a prvky, které nejsou z hledisky presného
zobrazeni podstatné Ize znazorfiovat zjednodusené

= Neékteré geometricke tvary a prvky lze kotovat zjednodusené
13



Pravidla pro kresleni vyrobnich vykresu

o O 0O O

Citelnost

Zapisovani a €teni textovych udaju na vykres se provadi zleva doprava
a odzdola nahoru

Obrazy a textove Udaje musi byt tak velké, aby byly Citelné a vykres se
mohl reprograficky zpracovat (CSN EN I1SO 6428)

Tvar a rozméry znacek se urci s ohledem na zretelnost (Citelnost) a
prehlednost vykresu,

Nejmensi velikosti obrazovych prvka (doporuceni):
® - tloustku Car (doporucena tenka 0.25 / tlusta 0,5 mm)

® - svetlost mezi rovnobéznymi Carami (doporucena svétlost mezi
rovnobézkami 0,5 mm)

= - velikost pisma u velké abecedy (doporuc¢ena 3,5 mm)
= - velikost hranicnich znaCek a Usec€ek u kot (doporuéena 3,5 mm)

Nejmensi velikost pisma musi byt dodrzena na celém vykresu, vCetné
popisoveho pole a zapisovani meznich uchylek.

- Schémata se kresli podle CSN 01 3107
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Pravidla pro kresleni vyrobnich vykresu

Hospodarnost (technologiénost)

Technologiénosti konstrukce rozumime takové konstrukCni provedeni
soucasti nebo vyrobku, které zarucuje co nejhospodarnéjsi vyrobu pfi
splnéni vSech jejich funkci, zivotnosti a spolehlivosti.

Konstrukter navrhuje tvar, rozméry, pfesnost (tvarova, rozmeérova,
drsnost), material a polotovar.

Konstrukce z technologické hledisko je vazana na vyrobni podminky
zavodu (strojni vybaveni, automatizace) a na sériovosti vyroby (typu
vyroby — kusova, malosériova, sériova, hromadna).

Dosazeny stupen technologiénosti ovliviuje:
= - volba materialu
= - volba vychoziho polotovaru a jeho rozméru
= - volba tvaru, presnosti rozméru a drsnosti povrchu obrobenych ploch
= - néktera organizacni opatreni
= - celkové konstrukéni pojeti vyrobku

15



Pravidla pro kresleni vyrobnich vykresu

o 0O 000 000 O

Hospodarnost (technologiénost)

Pri konstrukci respektujeme tyto zasady technologiénosti
konstrukce

Tvar — jednoduchy, respektujici technologii vyroby (Ukosy, zaobleni,
tloustky stén...)

Pfimérené naroky na presnost
Pfesné a jasné vymezené naroky na jakost

Vhodny material (se zfetelem na vyuziti materialu, materialovou
strukturu, teplené zpracovani atd.)

Vyuziti normalizovanych a hromadné vyrabénych dilt a polotovaru
Volba vhodného druhu kétovani a tolerovani rozméru

Pri konstrukci brat zfetel na pracnost montaze a demontaze soucastky,
skupin a celého vyrobku

Vyuziti vyrobnich podminek daneho podniku (stavajiciho strojniho
zarizeni)

Kratka a nenakladna pfiprava vyroby - co nejmensi investice; minimum
specialnich nastrojl, pfipravkd, méridel
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Pravidla pro kresleni vyrobnich vykresu
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