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INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

DUM 20 téma:
postup_pro_svarovani_pracovni_list_07

ze sady: 01 polotovar a vyrobni postup
ze Sablony: 05 technologické cviceni
Urceno pro 3. ro¢nik

vzdélavaci obor: 23-41-M/01 Strojirenstvi
Vzdélavaci oblast: odborné vzdélavani

Metodicky list/anotace: viz. VY_32_INOVACE_05120ml.pdf
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INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

jméno: 2. Vyrobni postup list ¢. 2
2. 2. Vyrobni postup pro svairovani — pracovni list ¢. 7
PROVEDTE:

vychédzime z vyrobniho vykresu soucasti:

1. Navrhnéte svafovanou sestavu ve 3D pomoci vkladani profila z doplitkového modulu
Toolbox (obr. 1 a2)

2. nejprve vytvoiime dily vloZenim ( z Toolbox — ocelové konstrukce ) pfisluSného profilu
...skica a vysunuti - velikost dle zadani 3 x h =3 x 300 = 900 mm , uloZit jako U300

vypocitat velikost ostatnich profila: z profilu U ... h =300 mm , b = 100 mm , t; = 10 mm
stojina: a=3b=

t= 0,1lh=

z [3] str. 286

SIROKA OCEL CSN 425524 — 11373
deska: a=15h=

t=0,1h=

z [4] str. 308

SIROKA OCEL CSN 425524 — 11373
profil L : b’< (450 -300)/2 =75 mm

z [3] str. 289

L 70 x 6 CSN 425541 — 11373

3. vytvofit ostatni dily jako v bodé 2 nebo nakreslit prafez jako skicu a vysunout.
Nazvat je : L xx , stojina, deska ,U xxx

4. u stojiny a profilu U upravit pro svar — sraZeni hran

5. vytvofit sestavu - pozor vhodné volit vazby

6. vlozit svary ( obdobné¢ jako u piiruba — svafenec)

7. zvolit vhodné ¢isla pozic s ohledem na postup svafovani a zakreslit nutné montazni koty.

u bodt 3., 4., 6., 7., doplnte konkrétni idaje
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INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

jméno: 2. Vyrobni postup

8. sestavu ulozit jako obrazek ( napf. stojan.jpg) obr. 7
9. vlozit do formuléfe ,,postup-pracovni list 08* : viz ptiloha ¢. 5

10. vyplnit hlavicku formulare :

piidavny material z [3] pro MAG:

mnozstvi ochranného plynu — z normativl v u¢ebné¢:
Casy a tarifni tfida (TAC/TBC/TT) z programu LADY?2:

11. vyplnit formulaf postupu:

druh svaru a poloha svaru — znacky z [3] :
vyrobni pomtcky — napt. z katalogii svafovani :
zafizeni - napf. z katalogli vyrobcl — (internet?)
technologické podminky pro jednotlivé svary - z normativii v uéebné:
& dratu:

i - pocet vrstev:

podévaci rychlost dratu v (m/min):

svarovaci rychlost vy, (m/hod):

svarovaci napéti Us (V):

svarovaci proud g, (A):

12. technickd dokumentace:
postup z LADY .......... ptiloha ¢.4
postup ........... piiloha ¢. 5
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