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DUM 01 téma: Blokové schéma automatické linky —
vyklad

ze sady: 03 Automaticka linka
ze Sablony: 02 Automatiza¢ni technika Il
Urceno pro 4. ro¢nik

vzd&lavaci obor: 26-41-M/01 Elektrotechnika SVP automatiza&ni technika
Vzdélavaci oblast: odborné vzdélavani

Metodicky list/anotace: viz. VY_32_INOVACE_02301ml.pdf
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Popis blokového schématu automatické linky:

1. Nasypka:

Nasypka je nadoba na nezorientované polotovary.

2. Mechanizmus pro zachyceni a orientaci

Mechanizmus ma za ukol zachytit polotovar, spravné ho zorientovat a
podat do zasobniku.

3. Kontrola spravné orientace polotovaru
Kontrola ma za ukol zkontrolovat, zda je polotovar ve spravné poloze.
Pokud neni pak: a) pasivni kontrola vytadi tento polotovar z linky do
kontejneru
b) aktivni kontrola tento polotovar oto¢i do spravné

polohy
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MINIS

4. Z.asobnik

Zasobnik je nddoba, ktera slouzi jako zdsoba spravné zorientovanych
polotovart.

MiZe byt plnén a) automaticky — pak senzor maximalniho naplnéni
zasobniku zastavuje mechanizmus pro zachyceni a orientaci a senzor
mMinimalniho naplnéni zdsobniku tento mechanizmus spousti.

b) ru¢né — pak je vybaven pouze senzorem minimalniho
naplnéni zasobniku, ktery upozoriiuje operatora, Ze je zapottebi tento
zasobnik doplnit, aby se automatizovana linka zbyte¢né nezastavila.

5. Senzor maximalniho naplnéni zasobniku
6. Senzor minimalniho naplnéni zasobniku
7. Podavac

Ma za ukol podat prave jeden polotovar ze zasobniku dale na linku.

8. Dopravnik

Slouzi pro meziopera¢ni dopravu polotovari mezi stroji az do vyroby
hotového vyrobku.
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9. Prumyslovy manipulator

Nahrazuje obsluhu, ma za tkol: a) podat polotovar do CNC stroje nebo
na pracovisté robota.

b) vyjmout polotovar, na kterém byla
provedena operace a podat ho dale na linku

10. Prvni CNC stroj nebo robotizované pracovisté

11. Prvni mezioperacni kontrola
Po kazdé operaci se provadi meziopera¢ni kontrola, ta je vétSinou

pasivni, vadny vyrobek vyradi z linky do kontejneru, aby se
neprodrazoval zmetek.

12. Druhy CNC stroj nebo robotizované pracovisté

13. Druha mezioperac¢ni kontrola
Po kazde¢ operaci se provadi mezioperacni kontrola, ta je vétSinou

pasivni, vadny vyrobek vytadi z linky do kontejneru, aby se
neprodrazoval zmetek.

14. Posledni CNC stroj nebo robotizované pracovisté

15. Vystupni kontrola
Zde se kontroluje funkce hotového vyrobku. Je vétSinou pasivni —

hotové vyrobky vytridi n 1. jakost, 2. jakost, opravitelné zmetky a
neopravitelné zmetky.
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16. Baleni

Hotovy vyrobek je automaticky zabalen v¢etné vSech nalezitosti

17. Baleni zabalenych vyrobkii do kartéoni, kontejneru
a podobné.

Pokud je vyrobek menSich rozméru, vklada se do kartonii nebo
kontejnera

18. Paletizace
Kartony nebo kontejnery se umisti na paletu a zabezpeci se proti

spadnuti folii nebo paskou pak se dopravi vétSinou vysokozdviznym
vozikem do skladu

19. Sklad

SlouZi, pokud moZno pro kratkodobé¢ skladovani palet odtud se vyrobky
nakladaji a rozvazeji ke spottebiteli.
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