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Kreslení sva ovaných sou ástí
Zobrazení svarku (sva ence) 
na výkrese sestavení
montážní jednotky:
Sva enec považujeme za 
jeden díl (celek)
Nejsou vyzna eny stykové
plochy jednotlivých dílc
sva ence
Je ozna en jedním íslem 
pozice (2)
Je zobrazen bez údaj o 
svarech
Je šrafován pr žn
jedním sm rem
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Kreslení sva ovaných sou ástí

Výrobní výkres sva ence
Podle složitosti sou ásti 
a zp sobu výroby:

1. Pro b žné sou ásti:
Kreslí se jeden výkres 
pro sva ování i obráb ní
V ezu se sousední díly 
šrafují v opa ném sklonu, 

íp. s jinou hustotou 
šrafování
Kreslí se výrobní výkresy 
jednotlivých sou ástí ve 
stavu p ed sva ením

Výkres pro sva ování i obráb ní
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Kreslení sva ovaných sou ástí

Výrobní výkres sva ence

Výrobní výkresy 
jednotlivých sou ástí:

Výrobní výkresy 
jednotlivých sou ástí se 
kreslí ve stavu p ed 
sva ením
Kreslí se podle pravidel 
kreslení výrobních 
výkres

nec

Náboj
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Kreslení sva ovaných sou ástí

2. Pro složité
sva ence, p íp. 
v hromadné a 
sériové výrob :
Kreslí se:
Samostatný 
výkres pro 
sva ování
Samostatný 
výkres pro 
obráb ní

Výkres pro sva ování Výkres pro obráb ní
Výrobní výkres sva ence
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Kreslení sva ovaných sou ástí

Výrobní výkres sva ence

3. Sva ovací sestava
používá se v kusové
výrob u jednoduchých
sva enc
Obsahuje:
Údaje pro výrobu 
jednotlivých díl
Údaje pro jejich sva ení
Údaje pro následné obráb ní

Sva ovací sestava
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Výkres sva ence obsahuje:
Zobrazení a kótování po úplném dokon ení (po 
obrobení)
Údaje pro sva ování
Údaje o rozm rové a geometrické toleranci
Údaje o struktu e povrchu (drsnost)
Ozna ení jednotlivých sou ástí ( ísla pozic)
Kusovník (nad popisovým polem nebo na 
samostatném listu)
Tepelné zpracování
Technické požadavky ( išt ní, nát r)
Vypln né popisové pole

Kreslení sva ovaných sou ástí
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Shrnutí
Jaké jsou možnosti pro zobrazení sva ované sou ásti:

Jeden výkres pro sva ování i obráb ní (b žné sou ásti)
Samostatný výkres pro sva ování a samostatný výkres 
pro obráb ní (hromadná a sériová výroba)
Detailní výkresy jednotlivých sou ástí
Sva ovací sestava

Kreslení sva ovaných sou ástí
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Shrnutí
Jaké jsou možnosti pro zobrazení sva ované sou ásti:

Jeden výkres pro sva ování i obráb ní (b žné sou ásti)
Samostatný výkres pro sva ování a samostatný výkres 
pro obráb ní (hromadná a sériová výroba)
Detailní výkresy jednotlivých sou ástí
Sva ovací sestava

Kreslení sva ovaných sou ástí
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Kreslení sva ovaných sou ástí
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