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DUM 06 EdgeCAM - Obrabéni 3D vyduté plochy
1. Otevrete model deska9 v EdgeCAMU. Model uloZte k sobé do adresare, do kterého
mliZete zapisovat jako EdgeCAM soubor.
2. Zjistéte rozméry Z, je 50mm

{8 deska9.epf - EdgeCAM Education - Licensed to SPS a VOS Kladno
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V CAD c¢asti nejprve definujte plochu, ukaZte viechny ¢asti vyduté plochy, nezapomerite
drobné plosky v rozich. Dale naCtéte dutinu, v tomto pfipadé umi naCist 3D dutinu a
profil na horni plo$e obrobku. Urcete polotovar bez pridavk( a material.

Nyni se pfepnéte do CAM ¢asti, kde jako prvni operaci provedeme hrubovani
Geometrii vyberte 3D dutinu a omezujici geometrii preddefinovany profil.
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6 PFidavek k modelu 0,5mm, nastroj kulovou frezu oprumer 16mm hIoubku zabéru
2mm. Zkuste simulaci

P deska9 - Simulace obrabéni

oviadani rychlosti

44 r n \Wysledky o

7 DalSi operaci napf. vI02|me prumet koncentrlcky Oznacte 3D plochu a jako promitnuty
profil preddefinovany profil. Nastroj byla vybrana kulova fréza 12mm. Pozor, operace si
hloubky najde sama, je ale zapotfebi zaSkrtnout Zadny. Zkuste simulaci

geCAM B deskad.epf - Edge P des

=15 (9 el %) 5
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P2 deska9 - Simulace obrabéni

Fol 122

0viadani rychlosti

Wisledky ovéfeni
6 Hrubor

4 » n \Vysledky ovéieni
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8 Nésledné zku3|me porovnanl modelu a obobu JeV|det z zbyl zbytkovy materlal tam,
kde je temne modré barva.

oviadani rychlosti

Wisledky ovéfeni

x

Testy Poloha XYZ Kolmice WCS {z...  Kolmice CPL {pr. Wytka cbro...  Wjtkamodelu  Dif, i,

o 40,534, 0,832, 50,000 0.000, 0.000, L. 0.000,0.000,1.. 50.000 50,000 0,000 0,000

o 50.595, 18.785, 50.000 0.000, 0.000, t... 0.000,0.000, 1 50.000 50.000 0.000 0.000

o 16.536, 9,403, 50,000 0,000, 0,000, 1., 50,000 50,000 0,000 0,000

o 1.081, 10.858, 50.000 ... 0.000,0.000, 1 50.000 50.000 0.000 0.000

1150 60.837, 72.936, 38.036 -0.048, -0.208, 38.002 37.989 0.013 0.013

o J . 0,000, 0,000, 1. 50,000 50.000 0,000 0,000
W4 F RS Viskdky o

s Slan: CAM B de: - Edge 7 de: i A R T NN T

9. VloZime dalsi operaci, dokonC|t zbytky Opét naCteme plocu vymezu1|C| utvar. Nastroj

pouzijte maly, kruhovou frézu o priméru 6mm. Nutno zadat prlimér predchazejici frézy,
byla 12mm.
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Soubor  Upravy Zobrazeni Mastroje  Pohyby Frézovan Operace  Modely Instrukce  Strojni Funkee i Makra  Mastaveni  Napovéda
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Nutno zaSkrtnout Zadny u hloubek, aby se korektné nacetla plocha.
=)
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10. Pfi porovnani zmizely modré plochy v rozich
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Wsledky avéFeni
Testy | Poicha XV2 Kolmice WCS (z... | Kolmice: CPL(pr...  VZka obro... | Yjekamodsls | DF, oif

[ 62,932, 32,839, 50,000 0.000, 0.000, L... 0,000, 0,000, 1.., 50,000 50000 0000 0000
[ 64.662, 38,322, 50.000 0.000, 0.000, 0,000, 0.000, 1 50,000 44168 583 2563
[ 64,738, 38,617, 50,000 0.000, 0.000, L... 0.000,0.000, 1.., 50,000 43720 6260 2804

W 4 b WS _Wysledky ovEreni A Upozornéni Testy

.

11. Jako posledni zkuste celkovou simulaci, poku
technologicky postup

dj

Wisledky oviFeni
6 Hrubovani
10D wjméry
14 Koncenlricky
18 Do vjmény

W 4 » M \Vysledky ovéeni A Upozornéni J Testy
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