evropsky - i G i l >

socialni - MINISTERSTVO SKOLSTVI, OF Vzdélavant
fond v CR EVROPSKA UNIE MLADEZE A TELOVYCHOWVY pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

DUM tema: Vyklad k programovani pomoci S2000

ze sady: 2 tematicky okruh sady: PFiprava vyroby a rucni programovani
CNC

ze Sablony: 6 PFiprava a zadani projektu
Urceno pro : 3 a4 rocnik

vzdélavaci obor: 23-41-M/01 Strojirenstvi
Vzdélavaci oblast: odborné vzdélavani

Metodicky list/anotace: VY_32_INOVACE_06205ml.pdf

Zpracoval: Ing. Bohuslav Kozel
SPS a VOS Kladno
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DUM 05 Vyklad k programovani pomoci S2000

Z adresare kozel\public\Programovani NC\Navod_S2000
zkopirujte na své H: program 12.SUF a 12.SET

Spust'te program S2000, budete mit zfejmé nactenou jinou soucast

Soubor Edit Zobrazit Stroj Obrobek MNastroj am Red Okne  N&poyéd:

Program Redm Nastavit o Napoveda
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Otevrete nahrany program 12.suf. Tento program je slozitéjsi, nebudeme
ho upravovat, slouzi jenom na ukazku a k osvojeni si prace se
simulatorem S2000.
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Soubor Edit Zobrazit Stroj Obrobek Ndstroj Program Redim Nastavit Okno Napoyéd

Program Redim Nastavit Okno Napoyida
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A spuste simulaci, zkuste si zvétSovat, zmenSovat, zrychlovat atd.
V pripadé jakékoliv nejasnosti mlizete vyuzivat napovédu k programu,
nebo se ihned zeptat vyucujiciho.

Prohlidnéte si tabulku nastroj(l, je tam asi 30 rliznych nastroji. Z ni
budete vybirat pfi vymeéng nastroje.

Ukladat mlzete kamkoliv, kam méate pravo zapisu, ale uklada vzdy 2
soubory, .suf a .set

Souradny systém je jiny nez u frézovani v Mikroprogu , protoze mame
pouze 2 osy a to X a Z a nastroj je prfed osou obrabéni, viz nasledujici

TakZe X je obrabény primeér.

Pokud jste se naucili ovladat jiz hotovy predlozeny program, zkusime
napsat jednoduchy svij program. Program 12.suf zavrete, a dal oteviete
novy program.
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H Soubor Edit Zobrazt Stroj Obrabek Nastro Program Refim Mastavit Okno Nipoyida
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OCUMENTS AND SETTINGS\STROJARI\DOKUM KOZEL\CVICENT PNC\NAVODY\PRVNI.SUF

M4/ » M TZ} PRVNI
——————

Stisknats F1 pro napovédu [oo0m -1 [

Vlozte polotovar priimér 50, délka 100 a uloZte program jako napfr.
»prvni“ do svého adresare. Mlzete si upravit sklicidlo a zacit psat sv(j
prvni program
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Soubor Edit Zobrazt Stroj Obrobek Néstroj Program Refim Nastavit Okno Nipoyida
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N40 GO X120 220
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NeO M3 S800
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N80 G1 X40 zZ-60
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N100 GO0 X120 220
N110 M30
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Stisknats F1 pro napovédu

0oo2:1

Zacnéte program standartnim zplisobem, nepiste tam text v zavorce
N1 G29 Jméno - Kozel, polotovar pr. 50 — 100 (pouze poznamka, nema
vliv na program)

N10
N20
N30
N40
N50
N60
N70
N8O
N90

G90 (absolutni programovani)

G95 (posuv mm/ot)

G54 X0 Z100 (posunuti nuly na délku 100mm)

GO0 X120 Z20 (n4jezd do bodu vymeény

M6 T1 FO.2 (vymeéna nastroje)

M3 S800 (roztoCeni vretene otaCkami 800ot/min)
GO X40 Z2 (n4jezd rychloposuvem na prvni trisku)
G1 X40 Z-60 (soustruzeni prvni trisky)

G1 X52 Z-60 (odjezd od obrobku)

N100 GO X120 Z20 (odjezd do bodu vymény)
N110 M30 (konec programu)

Vysledek je uveden déle:

Ing. Bohuslav Kozel

DUMO5 - strana 5

Vytvoreno: kvéten 2012



B

Soubor Edit Zobrazit Stroj Obrobek Mastroj Program Redim Nastavit Okno NipovEda
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N30 c54 X0 Z100

N40 G0 X120 220
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N60 M3 S800

N70 G0 X40 z2
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H 4 » M} 12} PRVNI

Stisknéte F1 pro napovdu

Pokud funguje, zvladli jste svij prvni program.

000121
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