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Cviceni 7 KALK — Zpracovani a sledovani vyrobni pfikazu — planovani
prace

Predpoklad — perfektné zpracovany a schvdleny piikaz z cviceni 5.

Disledné musite dodrzovat Cislovani a ndzvy vSech dokladu, které budete vytvaret.

Budeme vyrabét sestavu, pro kterou mame zpracovany vyrobek sestavy, kterd se sklddé ze dvou
dilu dilt a montdze. Ve vyrobku méa kazdy jiny pocet Cepil.

1 2 3 4 5 6
V}/’rObek mont. sest. | mont. sest. mont. sest. mont. sest. mont. sest. | mont. sest.
1 2 3 4 5 6
¢. S1 S2 S3 S4 S5 S6
vykresu
sestavy
Kusu 100 80 60 40 20 10
¢. P1 P2 P3 P4 P5 P6
piikazu
7 8 9 10 11 12
V}/’rObek mont. sest. | mont. sest. mont. sest. mont. sest. mont. sest. | mont. sest.
7 8 9 10 11 12
¢. S7 S8 S9 S10 S11 S12
vykresu
sestavy
Kusu 90 70 50 30 110 120
¢. pP7 P8 P9 P10 P11 P12
piikazu

1. Nyni budeme jiz organizovat vyrobu, v¢. skladu. Budeme zpracovavat a dodavat data
v ramci schvaleného vyrobniho postupu.

2. Jiz mame nakoupeny a vyfasovany materidl na celou zakazku ze cvieni 6. Materidl je
vyjmuty ze skladu a fyzicky je v dilnég.

3. Nyni budeme organizovat vyrobu. Musime si uvédomit, Ze nejprve musime vyrobit
vSechny dily tj. pfisluSny pocet Cepii (pozor, ve vyrobku méa kazdy jiny pocet Cepti a
kazdy ma jiny pocet montdznich sestav ve vyrobnim piikazu), desek a potom teprve
montovat.

4. A piti vyrobé jednotlivych dild se musi!!!!vyroba zaddvat v poradi jednotlivych operaci.
Tzn. nejprve napt. fezat, potom obrabét a nakonec barvit.

5. Navic praci miiZe na konkrétni stroj ddt vic planovaci, je nutné vzdy sledovat, jestli je
tam volno.

6. K dispozici mame tyto pracovniky, kazdy pracovnik mize obsluhovat pouze sviij stroj
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[BEIS

Modul Népovéda

Osobni Eislo Pracovnik
010 Soustruinik

o1 Frézal

012 Obsuha NC paliky

014 Obsuha pily 2 vriadky
015 Redini pracovnik

s Start €6 = KALK. doc - M. doc-M, Kak4 s &% 10:45

A nyni budeme planovat vyrobu na jednotlivé lidi a tim i stroje (pro zjednodusSeni) a
nebudeme uz zjist'ovat skute¢né plnéni. Abychom si ale ukdzali dal$i ekonomické rozbory, je
mozno napldnovat i ¢asy mirn€ jiné nezZ normované, budeme rozumn¢ zaokrouhlovat doll i
nahoru.

7. ProtoZe mohou pldnovat na jednotlivé pracovniky i jini planovaci, tzn. ostatni spoluzici,
vSechny vypisy si hlidejte pouze ke svému vyrobnimu piikazu. Tzn. jakoby ignorujte
zaplanovanou préci na ostatnich vyrobnich piikazech. Tohle je samoziejmé velké
zjednoduSeni, v praxi musite akceptovat zaplanovanou préci na vSechny piikazy. Zde by
nam to ale velmi komplikovalo situaci, protoZe ,,pldnovaci je najednou velké mnoZzstvi*

8. Vyrobu zahdjime od ur¢eného datumu a planovat smérem vpted. Za den budeme
plédnovat 8 hod., vyjime¢né!! je moZno pouZit pies€as, max. ale 16 hod za den.

9. Vyhodné je zah4jit vyrobu nejsloZitéjsi soucdsti, nebo soucasti s nejvetsi pracnosti.
Vytisknéte si (na monitor) vyrobni privodky pro viechny souédsti, viz déle je ¢ep. Cep je
nejpracnéjsi, tak s nim zacneme.

K.doc - M.
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M Sezpriv.rpt

o|sE D B @lelr

i Start € G 2 7 [ vikery

Vyrobni privodka

Daum: 23.1.2000 Sirana 1
Pfikaz: P1010 Nazev Zakazka - montaz i Zakaznik:
IP: 125 Naz Eep dosestavy KsipF 100

VSTUPY
Pz 1Dp M Ip N KsipF: 100
Mater. TKR 66.00/A N TYCKR 65.0 OC VALCTR 11
Csnr. 426510 Csnp 13730 Co 0 Mnks: 91370 Mnpf 913,70
Déleri
co 10 Dop SEDEL  FrPILA Tym L]
Taciks: 1,838 Toc: 16,06 Ma/ks: 1,838 Mbe 15,060
Hodiny na pikaz normované: 3,31 Mzdy na pfikaz nermavané: 198,86

Popis: Z tyée fezat piifez projeden kis, délka 305 mm
Co: 0 Dop SOBR  PrSOUSTRUH  Tym T 7
Tacks: 45,003 Toc: 39,46 Maclks 60,002 Mbe 52,612

Hodiny na pkaz normované: 75,66

Mazdy na pikez normované: 6052,81

Popis: Sousmai

co:
Taciks.

Hodiny na pkaz normovarg: 12,01

P Dop: st OBR
6,956 Toc:

Pr. FREZKA Tym: T 6
24,9 Maolks 8116  Moc 29,121
Mzdy na piikaz normované: 840,72

Popis: Frézovat drézku pro pero die wikresu

Konec privodky

| @ cicenika

K+ | @ CviceniskaLK. doc - M.

[ @ cviceni7aLK. doc - M.

Na priivodce vidime normovany ¢as, napft. pila ma 3,31 hod a soustruh mé 75,66 hod. Tento
celkovy cas je dén ( Tbc + pocet kusii * Tac ) pro soustruh (39,46/60 + 100 * 45/60). Tedy je

to Cas na ptipravu i vlastni vyrobu.

10. Nyni budeme planovat vyrobu na jednotlivé dny a jednotlivé pracovisté, zacneme ode
dneska, napt. 23.11.2009. Nejprve se musi fezat vSech 100ks, potom soustruZit a nakonec

frézovat.

< Kakd - [Prikazy]

s ®)"a 1208

[ [=]x)

L
Priezy Seznam skuteZnosti pro prikaz P1010, postup 125, operaci &. 10
Postupy
Operace Pracovnik. Odpracovany cas| Hotowpeh kust) Datum FKontrola Skuteena virobni meda) Pfiprava operace
= Skutedno| =
SkuteSnosti
Prikaz P1010
Identfikstor postupu: 125
<3 | &
ESC - 2pét nia operace Cop 10
INSERT - vlogit
ALTENTER -opravt et (Obsiuha piy a vitadky (114) -
DEL - smazat 0Og  Eas 200
Hotovyich kust
Kiknutim pravého tiacitka en s il
mySi v seznamu napravo Datum [23. etopacu 2009 =]
ebo tlacitkem menu’ na e —
kvearici) se vyp e nabidka o Keriroia provedena

| cvicenikaLke

¥ Pfiprava operace
¥ Ukendit operaci

Napovéda

0K Stomo

[ @l cvicenizkaLK. doc - M...

[ @l cviceniskaLK.doc - M...

Ing. Bohuslav Kozel
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Zaskrtnéte piipravu operace, tim se nacte ¢as Tbc a pokud je vSe vyrobeno, zatrhnéte ukoncit
operaci. Soustruzeni bude delsi, vychazi 76 hod. A zahdjime 24. listopadu, vychazi to na 9
pracovnich dnd, a za den tedy bude vyrabét 10 az 12 ks.

< Kalk4 - [Prikazy]

L Modul Napovéda BEES
Prikazy Fracownik Odpracovang &as| Hatowjch kust| Daum [ Kantrala Skutednd virobni meda| Piiprava operace

Puﬂgzmcg S oustnnik 8.0 10[24.11.2009 65263[Ano

> Skutedn| SoUHUENK 800 10[25.11.2009 600.02[He

S oustrunik 800 10[26.11.2009 600.02|Ne

S oustrunik 800 12[27.11.2009 720.02[Ne

Soustrunik 800 12[30.11.2009 720,02[Ne

Soustrunik 800 12|01 12.2009 720,02|Ne

S oustnnik 80 12|02.12.2008 72002 [He

S oustnnik B0 12|03 12,2008 72002 [He

Soustuznik 11.00 0 04.12.2009

< | @

ESC- zpét na TR
INSERT - vioi

ALT ENTEH’ VDVEWI
DEL-w

Kiiknutim pravého tlatitka
my&i v seznamu naprav
ebo tlagitkem menu’ na
Klavesici) s vypige
abidka.

4 Start &G 1 7| vk [ CvicenikaLka [ Gl cvidenizkalk.doc-M... < Kak4 - [Prikazy] cs &8 13:00

Celkové bylo vyrobeno 100 ks za 75 hodin. 4.12. 2009 ud¢lal prescas, a to celkem 11 hod.
3. operaci tj. frézovat drazku mlizeme zacit 5.12.2009 a celkovy ¢as bude 12 hod.

< Kalk4 - [Pfikazy] [BEE

¥ Modul Nipovéda BEES

Frikazy Seznam aperaci pro postup 125 pfikazu P1010
Postupy
& 4 Operace
Skutedne|

Hotovo kusi Poznémka

(= 30| Frézoval drazku pro pera die vjkiesu

< W]

ESC - 2pét nia puztupy
INSERT - viodi
ALT ENTER - npmw
DEL - smazst
ENTER - skutenosti
F7 - ukondit

Kiinutim pravého tlaéitka
Tyl v ssznamu raprave
fnebo tlagitkem menu' na
Klavesnici) s vypise
abidka

€ op. [0 Duhop. [ Stfedsko [pEL Prcovite [piia  Tm

TAC  [Tisms TEC [Waoe MAC | Tm  MEC [ oo 1T ’_TP [z
Celkova pracnost v hodindch [331  SkdeinEodpocovenchodny [ 400 Roxdk [ g9
Virobn{ nomovand mzda naposiup [ 798,85 Skulefné virobnimady celkem [ 3386 Rezdl] 000

— - = — —
iJ Start € G : | & cvcenikaks [ @i cviceni7aLK. doc - M. < Kalka - [Prikazy]

Vsechny operace ¢epu jsou hotové
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< Kalk4 - [Prikazy]

L7 Moci Napovéda BEE
Frian Seznam postupll pro piikaz P1010
e Postupy]
Opersce Ks/Fiikae| % rozpracavanost postupu| Hotove kustl

Skutedng

17 Prava bocrice 1 [i [i
128 Zakladna 1 [i [i
123 Montaz 1 [i [i

< |8

ESC - zpét na pikazy.
ENTER - Operace
ALT ENTER -vatupy
F7 - ukondit

Kintim pravého tiacitka
myi v seznamu napravo
ebo tlad tkem menu'na
& ypize
abicka.

C vikiesu oo

Cekova pracnost v hadinach [ 808 Skutetnd odpracovans hoding o0 Readt [ ooz
Vjrobri nomovand mzdana postup. [ 702,38 Skuleéné virobni medycekem [ 708238 Rozdt [ om0

iJ Start € G : 7| @ cvicenikaks | 3l cvicenizraLK.doc - M. < Kak4 - [Prikazy] cs @)% 1331

Nyni budeme postupné vyrdbét dalsi dily. DodrZzujme zdsadu, operace musi jit postupné za
sebou. Pokud planujeme pracovniky, vzdy se podivejme, kdy v daném mésici jiz maji
napldnovanou praci. Napf. soustruznik ma planovano jiZ na prosinec ¢tyti dny.

M C:\Kalk4\Prikaz3.RPT

a|SE W DIl Bl @lel:

Meésicni vykaz pracovnika
Datum: 23.11.2009

PROSINEC 2009

Pracovnik:  SoustruZnik

Prikaz: Postup. Co Kusy: Hadiny: Mzda:
P1010 125 20 12 8,00 720,02
P1010 125 20 12 8,00 720,02
P1010 125 20 12 8,00 720,02
P1010 125 20 10 11,00 600,02
Za pikaz celkem 35,00 2760,08
Vykaz za mésic celkem: 35.00 2760,08

iJ Start € G : 7| @ Cvicenikaks | 3l cvicenizraLK.doc - M. < Kak4 - [Prikazy] s @)% 1335

podle piikazu, postupu a operace, viz nasledujici obr.

Ing. Bohuslav Kozel DUMI9 - strana 6 Vytvofeno: fijen 2012



¥ Modul Nipovéda BEES

Seznam skute€nosti pro pikaz P1010, postup 125, operaci £. 20

Frikazy
Postupy
Operscs | Fracavnik. Odpracevani &as| Hotowjch kust Datum | Kantrola Skuteénd virobni meda Priprava operace
B skuncind
S oustignik 8.0 10[25.11.2009 600.02|Ne
S oustignik 800 10[26.11.2009 600.02|Ne
S oustiugnik 80 12[27.11 2009 72002 |Ne
S oustiunik 8,00 12[3011.2009 720,02 Ne
S oustiudnik 800 12[m.12. 2009 720,02 |Ne
Soustudnik 800 12[02.12.2009 72002[Ne
S oustidnik 810 12[03.12.2009 72002 [Ne
S oustidnik 71.00) 10012 2003 | Provedena zavretna k 602 [Ne
< |
ESC - 2p2 na operace
INSERT - viozt
ALT ENTER - opravit
DEL - smazat
Kinutim praveho tlacitka
mysi v seznamu napravo
fnebo tladitkem menu' na
Klavesnici) se vypige nabicka

2 [ cvicenikalks

Nyni budeme plénovat levou boc¢nici.

i Kalk - [Prikazy]
L7 Moci Napovéda

Seznam operaci pro pastup 126 pfikazu P1010

Prikazy
Postupy

Operace
Skutedno|

20|Frézovat dis vikresu 0|

30|V, fezat zavily 0

< |
ESC - 2pét na postupy
INSERT - viozit

ALT ENTER - opravit

DEL - smazat

ENTER - skuteénosti

F7 - ukondit

Kiknutim pravéno tlagtka
myi v seanamu napravo

ebotlatitkem menu'na
Kiévesnici) s vyp e nabidka [~}

Cop: [10 Duhop. [ Stedsko [pEL  Pacoviéts [pALENr  Tm [

TAC  [Tiem TEC [mm2 MAC [ 223 MEC [emam T [e TP [1
Celkova pracnost v hodindch [478  Skietdodomoovanéhodny [T0p0  Roxdl: [ 213
Vjrobni nomovans mzda na postup [38533  Skutséng vjrobni mady celkem [T gpg  Roedil [Tz8833

s &)

—_
Podklady pro planovani jsou ale vidét i na vySe uvedeném obrazku, nejdileZitéjsi je
pracovisté a celkova pracnost v hodinach. Napi. operace 10, pracovisté palicka a celkovy cas
4,13 hod. Nez ale zacneme planovat konkrétni dny, musime si vyjet jiZ zapldnované t;.
obsazené dny. To mliZeme zjistit v niZe uvedeném obrazku.
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5 Modul Népovéda _| &
e VEcchny prikazy
Postupy
Operace Hézev 24kaanik % roapracovanoet] Schvdleny | Temin dokangen
Saeing Téeee T E10208
[ 753 | Zakézka 555. a5 15.10.2004
Informace a zména Gdajd
Smazat
Archiv »
Ukonéit piikaz
[  Freied odpracovanych hodn 1
Ulozeni skuteEnost pro prencs do ietricti Mzdové naklady |
Hiedani Seznam operad
Materialové naklady
Kapaditri naroky
Evidence pfikazd a celkové naklady na pFkaz
Sledovani kapacit
Vydané materidly
] PFehled vydanych materidid za zakdzku
< >
INSERT - voit
DEL - smazat
ALT ENTER -informace a
bména
ENTER - Wrobni postupy
F7- ukendi
CTRL#F - Hedat
Kiknutim praveho tad tka
Imy81v seanamu rapravo

ebo tlaEitkem menu'na

Kvesnic) se vyp e nabidka.| Nomnovard pracnost pikazu [ 229568 Skutedng oderacovan hodny G0 Roadl: [ Tamg
Celkoveé vjrobni nomovaneé mady ymﬁkuteéné vyrobni mzdy na pFikaz 7052,39 Rozdil m
Nomovan cena viech matendl: [ 6606821
Poznamka

Datum zadéni [omiz2008 Datum konZeni [
Druh Fidk [Frimz

&Smazat

s Start € G & 7| & CviceniKALKS viceni7KALK. doc - M. < Kaké - [Prikazy] l‘.j’a 13:59

Pro obsluhu palicky jesté neni nic zaplanovano, proto miiZeme zacit pldnovat uz 23.11.2009
Mﬂ—___@

Kalk Prikazy
=3
Frikazy Seznam skute€nosti pro pfikaz P1010, postup 126, operaci &. 10
Postupy
Operace Koniiola
-» Sttedno
Pikaz PI010
Idenifkstorpostupu: 126
< | 1
ESC - 2p% ia operace C.op 10
RSTEEF{J‘FVEVIRH ﬂp,m Pracownik [Obsloha NC paligky (012) -
DEL - smazat od  gas o
Kikntim pravého tiacitks A 100
yyi v Seznamu naprave Datum 23. listopadu 2003~
ebotlaEitkem menu'na oM T
kizvesnic) se vyp iz nabidka Kortrola Provedeno
¥ Priprava cperace
W Lkongi operaci
Népovida [ ok | somo

eni7KALK. doc

Dalsi operace je frézovani, ale pozor. Frézaf je zaplnén aZ v prosinec, v listopadu m4 zatim
volno.
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< Kalk4 - [Prikazy] [BEE

¥ Modul Nipovéda & x

Frikazy Seznam skute€nosti pro pikaz P1010, postup 126, operaci &. 20
Postupy
Operace | Pracavnik

—» Skutegno| T~

Odpracovani Gas| Hotovjeh kust| Datum Kontrola Skutetna virobni mada| Pfiprava operace

< | @

ESC - zpét na operace
INSERT - viozit

ALT ENTER - opravit
DEL - smazat

Kinutim praveho tlacitka
mysi v seznamu napravo
fnebo tladitkem menu' na
Klavesnici) se vypige nabicka

i Start € G : [ Cucenikaks [T OveenALi doe M < Kalkd - Prkazy] < €A e

Posledni operaci je vrtat, fezat zavity. Pracovnik ma zatim volno, ale pldnovat mohu aZ od
26.11., protoze na vrtani boc¢nice muliZe jit aZ po frézovani.

Na dal$im obr. je jiZ zaplanovana celd levd boc¢nice. Na obrdzku je ve vyrobnim ptikaze vice
postupt, vy budete mit pouze Cep, desku a montéz.

< Kalk4 - [Prikazy] [BES

L Modul Napovéda BEES

Prikazy Seznam postupid pro pfikaz P1010
E 3 Postupy]
Operace Idenifkator postupu| Nazey: Ks/Piikaz] % rozpracavanasti postupul Hotov kust

SkuteZno|

Leva bocrice 1

127 Praws botrice 1 0] 0]
128 Zakladna 1 [ 0
129 Montaz 1 [ [

< | =

ESC - zpét na prikazy
ENTER - Operace
ALT ENTER -vatupy
F7 - ukondit

Kiknutim pravéno tlag tka
myi v seznamu napravo
frebo tiaE tiem menu'na
Kiévesnici) s vyp e nabidka

€ wjkiesu [amino
Celkava pracnost v hadindch [ gng  Skuteéns odpracovans hediny g Readt [ gm2
Virobri normovand mada e postup | 708238 Skuteing wiobrd mzdp cekem | o Rosdt | oon

4 Start E G 2 7 | cvidenikake |l cvidenizalk.doc M., < Kak4 - [Prikazy]

Pokud mame vSechny jednotlivé dily vyrobené, 1ze planovat montaz. Ale musime si zjistit,
kdy byl vyroben posledni dil. Byl to Cep a byl vyroben 8.12. Montaz tedy mizeme planovat
od 9.12.
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i Kalk - [Prikazy]
L7 Moci Napovéda EIES

Frikazy Seznam operaci pro pastup 129 pfikazu P1010

P

Skutedno|

< | 1

ESC - 2pét na postupy
INSERT - viozit

ALT ENTER - opravit
DEL - smazat

ENTER - skuteénosti
F7 - ukondit

Kiknutim pravéno tlagtka
myi v seanamu napravo
ebotlatitkem menu'na

kidvesnici) se vyp iSe nabidka

Cop: [0 Duhop. [ Sredsko [won Pecovits [RUCNi  Tm [
TAC  [Tiopon TBC [3omo  MAC [TT33 MBC [sess T [7 0 TP 1
Celkovd pracnost v hodindch [T717  Skustnd ocpracovanéhodiy [ 1800 Rozdil. [ 83

Vjrebni nomovans mzda ria postup [ 157330 Skutedné virobni mady oskem [ 137330 Rozdil 000

®)

7y]

Po kontrole miiZeme uzaviit v§echny postupy

1 > @ K+ viceniTKALK.doc - M.

Tim mame celou zak4zku vyrobenou.

¥ Modul Nipovéda

= Seznam postupi pro pfikaz P1010
= Postupy
Operscs Identikétor postupu | Mézev: KePikaz] % rozpracavanasii postupu| Hatove kust
Skutedno| (775 Fep o sestavy
=126 Lewé bognics 1
=127 Pravé bognice 1
Zakladna 1
< |
ESC - pft ra o kazy
ENTER - Operace
ALT ENTER - vstupy
F7-ukandt
Kiiknutim praveho tlaCitka
mysi v seznamu napravo
wbo tladitkem menu’ na
kigvesnici s vypige nabidka

C. vikiesu [k1o10.a

Celkava pracnost v hadindch [ 1707 Skuteéng odoracovan hadiny Teo0 Readt [ 083
Vjrabni nomovand madana posiup | 137330 Skutséné wiobri mady cekem [ 137330 Redt [ 000

iceni7KALK. doc - M. 2]

4 Start

A ukoncit 1ze i cely vyrobni piikaz. Pfed ukoncenim si pfekontrolujte rozd v hodinédch a ve
mzdach. Rozdil mezd by mél byt nulovy.
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Viechny pfikazy

> Frikazy
Postupy
Operace Piikaz 24kaanik % roapracovanoet] Schvdleny | Temin dokangen
Stutedno| 573 E10208
[ 753 Z: a 15.10.2004
L] | &
INSERT - voit
DEL - smazat
ALT ENTER -informace a
ména
ENTER - Wrobni postupy
F7- ukendi
CTRL#F - Hedat
Kiknutim praveho tad tka
Imy81v seanamu rapravo
ebo tlaitkem menu’ na
Kivesrici) s= vypiSe nabicka. | Nemnavan praenost pikazy [ 22958 Scutednd odoracovan hodiny 25700 Roxdi. [ 7m0
Celkove virobf nomované mady | 7517748 Skuteéné vjrobni mady na pFikaz Ter77eaRodl [ om
Nomovans cena visch materidll | 5606821
Pozndmka ‘
Datum zadéni 20.11.2009 Datum ukonZeni 25.11.2009
Drun Fidéni R |

Tim kon¢i cvi€eni 7, v piiStim cviceni bude sledovani vysledkil
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