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DUM 07 téma: nastroj 02 — pracovni list 04

ze sady: 02 nastroj
ze Sablony: 05 technologické cviceni
Urceno pro 3. ro¢nik

vzdélavaci obor: 23-41-M/01 Strojirenstvi
Vzdélavaci oblast: odborné vzdélavani

Metodicky list/anotace: viz. VY_32_INOVACE_05207ml.pdf
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3.2. NAVRH SOUSTRUZNICKEHO NOZE
pracovni list 04

Navrh :
Piimy ubiraci niz ( 45°) s btitovou destickou P20 pro dsek polohrubovani (h = mm)
materidlu ........

Volba néstroje a startovnich feznych podminek

1. V prvém kroku zafadime obrabény material do jedné ze Sesti skupin viz tab. ¢.1 (str. 228).
uhlikové oceli tfida 10,11,12 P

2. podle nozZe - primy ubiraci nuz ( 45°) PSSNR ...zpusob upinani desticky P, tvar desti¢ky S,
thel nastaveni 45° ... S, o, = 0° ...N, pravy niz ...... R

tvar VBD ... SNMA 120412 ( str. 172) bez utvafece 1204 velikost ( podle a, = 1,2 aZ 6 mm)

a doporuceny material desticky 6605, 6615, ( rddius r = 1,2 mm , posuv f =0,1 az 0,6 mm/ ot)

3. pro desticku s utvarefem .... tabulka ¢. 4 str. 253 je pak desti¢ka /S... ........
s materidlem 6630, (radiusre =...... mm , posuvf=...... mm/ot a=.... mm)

4. Volba nozového drzaku vyplyva z volby tvaru VBD, déle z moZnosti stroje resp. upnuti
maximalniho prifezu nozového drzédku.Z obrazku €. 1 str. 246 prof= ... mm/ot,h=.. mm a

vyloZeni max. 40 mm vychdzi prifez noze ......... ,tedy niz ........ adesticka .........
coz odpovida navrzené desti¢ce i feznym podminkdm z tab. ¢. 8a na str. 294

vlozit obr.
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6. V tabulkach ¢. 8a — 13b (str. 294 — 305) zvolime startovni eznou rychlost s ohledem na
fezny materidl VBD, tvar VBD, posuv a hloubku tfisky. Startovni fezné rychlosti jsou stanoveny
pro trvanlivost 15 min. (45 min. pro t€Zké hrubovani) bez chlazeni. Z tabulky 8b str.295 je pro
h=....mm, f = ....mm/ot, materidl obrobku P a desticky 6630 a tvar S... je v =..... m/min

7. Tabulky citované v piedchozim kroku jsou rovnéZ doplnény korekénimi souciniteli pro
prepocet Feznych rychlosti pii soustruZeni s ohledem na stav stroje, poZzadovanou
trvanlivost néstroje a ptipadné i na material a tvrdost obrobku. V piipadé potieby proto
pouzijeme tyto korek¢ni soucinitele pro vypocet findlni startovni rychlosti:

dobry stav stroje ... kVX= 1,05az 1,2 ......... volim 1,1
trvanlivost néstroje  dle tabulky 7 je 30 min kVT =0,84
v tabulce je uvedena tvrdost 180 HB je tedy kaB= 1

Ve=Vis5- Ko - Kot - Ko - (Kow) =..... - 1,1-0,84 - 1 = ..... m/min

vysledek: ( str. 4) niz

vysledek: fezné podminky:

V=i M/MIN .., prod ....... n=..... ot/min
h=....mm

f=..... mm/ot
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