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DUM 02 Vyklad — uréeni rozméru tfmenového kalibru

V piedchozim vykladu byl vysvétlen tfmenovy kalibr a zpisob méfeni s nim.
Tfmenovy kalibr — foto:

Nyni si ukdzeme, jak se urci ¢inné rozmeéry:
Co musime znét pfed pfed zahdjenim:
— Mgéfeny rozmér vcetné tolerance. Ten miiZe byt zaddn bud’ toleran¢ni

znackou, napt. 45 h7 jako na fotografii, nebo pomoci dchylek napf.
45+0/-0,025

Pokud mame zadani pomoci toleran¢ni znacky, musime si zjistit uchylky. To
muzeme udélat:
— Nahlédnutim do strojirenskych tabulek, str. 111, kde zjistime 45 h7 ma
uchylky +0/-0.025
— Nebo vyuzitim hojné pouZzivaného programu Mitcalk, viz nédsledujici
obrazek. Ptiklad na obrédzku je pro rozmér 50 h8. Zjistime velikost
toleran¢niho pole 50+0/-0.039
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@] Soubor  Upravy Zobrazk WViodk Format Nastroje Data Okno  MITCac  Nipovda

[ -

Tahoma ~ - u - .
DEedan &k & 2-<
XC_aD45_ ~ A 4B

=lelx]

Napovéda - zadejte dotaz v = 8 X

lerance a ul

L]

i Hlavni kapitola
1.0 Mezinérodni soustava toleranci a uloZeni
1.1 Jmenovity rozmér 50,00 [mm]

150 286

1.2 Tolerance jmenovitého rozméru pro danny tolerantni stupeii [um]
01 IT0 IT1 IT2 IT3 I[T4 IT5 [T6 [T7 IT8 IT9 IT10 ITi1 IT12 IT13 [T14 ITi5 IT16 [T17 ITI8
[os] 1 [15]25] a7 [11[16]2]30]62]1o0]160]250]390]620 [i000]1600]2500]3500]

o
1.3 Toleran¢ni pole diry [um]
A B C @ D E E F F6 G H 1 J K M N P R S5 T U VvV X Y 2z

s B IC

400
300
200 -—
-
100 -—
a

-100

-200
-300
-400
-500

1.4 Tolerantni pole h¥idele [um]
500

400

300

200 -

100 o S L]

[y L
-100 -
200 -

300

-400
a b c o d e e f fg g h s J k m n p r s t u v x y =z z B 2=

Il 4 v bih\¥gpoget { Tabuky [ Nastaveni / Data £ Slovnik [4]

Keesleni~ 3 | Automatické bvary - S E A4 RE DL

=L

Fiipraven

dhstart || ) 141 B @ || Skoreina ko eon (1) ||l icrosolt Excel - Toler...

Ed Microsoft Excel - Tolerances_01.xls [Jen pro tteni] f B |3 x|
] goubor (peavy Zobrazt VioZt  Formét  Nastrole Data  Okno  MITCale  NapoySda Hépovéda —zadefte dotaz [+ o & X
Tahoma .10 . I ) e B AL
DEHa8[ERY|ikR. T @@ -0,
XC_ADME v A 16
[=
? olerance a uloZe
200 -_
— -
100 e e e e e ——
2 ——— — . |
-100 -
-
200 -
O |y
-400
a b c cd d e e f fg g h o ] k m onm op or s t u v x y z za b =
1.5 Volba uloZeni 1 ll‘Parametrv zvoleného uloZeni
]
1.6 Soustava uloZeni Soustava jednomé diry 2 Jmenavity rozmér 50 [mm]
1.7 Typ ulozeni Ulazeni s il 2 H8/h8 Maximalni wille 0,078 | [mm]
“
1.8 Doporufend uloZent Ha/ha tirimalni véile 0 [mm]
~ Dira Hidel
1.8 Tolerantni pole diry H ﬂa hd a0
HS Horni Cchylka ES 39 [pern] a0 £
Dolni tchylka El o] [em] 20
o
1.10 Toleran¢ni pole hiidele h LIE % -20
h8 Hornif tehiylka es 0 [em] -40 -39
Dolni Gchylka &i -39 [urn] o0
2.0 [ Prednostni tolerance a uloZeni valcowych Casti ANSI B4.1
3.0 ] Nepiedepsané mezni tichylky délkovych a chlowych rozmérd 1S0 2768 -1
4
4.0 _[] Navrh uloZeni pro znéamé mezni tichylky
5.0 [] Zavislost tolerance na Upravé povrchu
W« » H[\vypotet { Tabuky £ Mastaveni {Data / Slovik 1« IrH
Keesleri = [y | Automaticks tvary = 10 E 4 IE >-S-A-=S=E80E.

Piipraven

st |5 1 &) @

| Ejookument - Micrasaft wr...

|| Sozelnadskueon ) |[[EMicrosoft emeel - Toler... {5 Tenea podkat

Urceni Cinnych ¢4sti kalibru se rozumi urcit tf1 hodnoty:
— 7S — zmetkov4 strana, rozmér se musi spocitat, potom se vyrabi, bude mit
svoji vyrobni toleranci
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— DSN - dobra strana nova, rozmér se musi spocitat, potom se vyrabi, bude
mit svoji vyrobni toleranci

— DSO - dobra strana opotfebend, rozmér se musi spocitat, ale nevyrabi se,
vznikne pouzivianim a opotifebenim. Nebude mit vyrobni toleranci

Obrazek se zakotovanim

Na obrédzku
HMR = horni mezni rozmér = Dmax = maximalni rozmér vyrabéného hiidele
DMR = dolni mezni rozmér = Dmin = minimélni rozmér vyrabéného hiidele

A pftislusné odvozené vzorce

Na htidele — tfmenovy kalibr

7ZS =Dmin +/- H|/2

DSN = (Dmax —z;) +/- H;/2

DSO =Dmax +y; (bez tolerance, opotfebovana strana se nevyrabi)

Hodnoty H1, z1, y1 jsou uvedeny ve strojirenskych tabulkéch.
H1 je vyrobni tolerance kalibru

z1 je pridavek na opotiebeni

y1 je mez opotiebeni

Hodnota y1 mize nabyvat pro vétsi toleranéni pole hodnotu 0.

Vysledkem je ur€eni ¢innych rozméru ZS, DSN a DSO
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